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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 
@ Vorrichtung zum Uberfuhren einer flexiblen Materialbahn 
® Vorrichtung zum Uberfuhren einer flexiblen Material- 
bahn (10), insbesondere Papier- oder Kartonbahn, von ei- 
ner vorangehenden (12) zu wenigstens einer nachfoigen- 
den Sektion einer der Herstellung und/oder Behandlung 
der Materialbahn (10) dienenden Maschine (18), insbe- 
sondere Papiermaschine, bei der die Materialbahn (10) 
mittels zweier Trennelemente (20, 22) in einen sich in 
Bahnlaufrichtung (U erstreckenden Randstreifen (24), ei- 
nen daran angrenzenden Uberfuhrstreifen (26) sowie die 
an diesen Uberfuhrstreifen (26) angrenzende Restbahn 
(28) zerteilbar ist, dadurch gekennzeichnet, da£ eine Leit- 
vorrichtung (14) vorgesehen ist, urn den Randstreifen (24) 
allgemein quer zur Bahnlaufrichtung (L) seitlich vom 
Uberfuhrstreifen (26) weg auszulenken, und dafc eine 
Straffeinrichtung (16) vorgesehen ist, urn den Randstrei- 
fen (24) gleichzeitig zu straffen. 
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Hierbei ergibt sich nun aber ein relativer instabiler Lauf des Streifens 
durch die nachfolgenden Maschinensektionen, was zu zeitraubenden und 
teuren Bahnabrissen fuhren kann. 

5 Ziel der Erfindung ist es, eine verbesserte Vorrichtung der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen, bei der die zuvorgenannten Nachteile beseitigt 
sind und eine schnelle, erfolgreiche und sichere Uberfuhrung des Strei- 
fens gewahrleistet ist. Dabei soil insbesondere ein moglichst sicheres Her- 
austrennen des Uberfuhrstreifens aus der restlichen Materialbahn sowie 
10 ein moglichst stabiler, storungsfreier Lauf sowohl des Randstreifens als 
auch des Uberfuhrstreifens sichergestellt sein, wobei bezuglich des Uber- 
fuhrstreifens moglichst bis zum Maschinenelement am Ende der Uber- 
fuhrstrecke fur einen entsprechend stabilen, storungsfreien Lauf zu sor- 
gen ist. 

15 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch geldst, dafi eine Leitvor- 
richtung vorgesehen ist, um den Randstreifen allgemein quer zur Bahn- 
laufrichtung seitlich vom Uberfuhrstreifen weg auszulenken, und dafi eine 
Straffeinrichtung vorgesehen ist, um den Randstreifen gleichzeitig zu 
20 straffen. 

Aufgrund dieser Ausbildung ist auf einfache Weise ein schnelles, erfolgrei- 
ches und sicheres Uberfiihren des Streifens gewahrleistet. So ist insbe- 
sondere ein sicheres Heraustrennen des Uberfuhrstreifens aus der restli- 
25 chen Materialbahn sowie ein stabiler, stdrungsfreier Lauf sowohl des 
Randstreifens als auch des Uberfuhrstreifens sichergestellt. 




der Bahnlaufrichtung um einen Winkel nach aufien geneigt ist, der groSer - 
ist als der entsprechende Neigungswinkel wenigstens einer vorangehenden 
Treibstrahlduse. 

5 Die Leitvorrichtung ist vorteilhafterweise so ausgefuhrt, daS die maximale 
seitliche Auslenkung des Randstreifens grofier als etwa 20 mm, insbeson- 
dere grofier als etwa 50 mm, und vorzugsweise etwas grofcer als 100 mm 
ist. 



10 Der Randstreifen wird zweckrnaSigerweise in einen Pulper oder Aus- 
schufibehalter geleitet. 

Als Trennelement ist zweckmafiigerweise jeweils ein beruhrungslos arbei- 
tendes Trennelement, insbesondere Hochdruckwasserstrahl- oder Laser- 
15 strahl-Trennelement, oder ein mechanisches Schneidelement, insbesonde- 
re Messer- oder Kreismesserelement, vorgesehen. 



Werden beruhrungslos arbeitende Trennelemente eingesetzt, so konnen 
diese insbesondere iin Bereich des letzten Bauelements der vorangehen- 
20 den Maschinensektion, beispielsweise im Bereich eines Trockenzylinders 
einer Papiermaschine, angeordnet sein, um die Trennung auf diesem Bau- 
element zu bewirken. 



25 



Werden als Trennelemente mechanisch arbeitende Schneidelemente ein- 
gesetzt, so sind diese vorzugsweise in einem nicht gestutzten Zug der Ma- 
terialbahn angeordnet, um die Trennung in diesem Zug zu bewirken. 




Die Uberfuhrvorrichtung umfafit eine Leitvorrichtung 14, urn den Rand- 
streifen 24 atlgemein quer zur Bahnlaufrichtung L seitlich vora Oberfuhr- 
streifen 26 weg auszulenken, sowie eine Straffeinrichtung 16, durch die 
der Randstreifen 24 gleichzeitig gestrafft wird. 

5 

Wie anhand der beiden Figuren 1 und 2 zu erkennen ist, besitzt die Leit- 
vorrichtung 14 eine Leitflache 11, die in Laufrichtung L' des Randstreifens 
24 betrachtet von einer flachen Ebene am Beginn B (vgl. Figur 1) im Be- 
reich der Aufnahme des Randstreifens 24 in eine gekrummte, seitlich 
10 nach aufien weisende Kontaktflache fur den Randstreifen 24 ubergeht. 

Die Straffeinrichtung umfafit mehrere, hier zwei, in Laufrichtung L' des 
Randstreifens 24 hintereinander liegende Duseneinheiten 13, 15 mit je- 
weils mehreren Treibstrahldusen 13' bzw. 15'. Dabei konnen beispielswei- 
15 se Treibstrahlwasserdusen und/ oder Treibstrahlluftdusen eingesetzt wer- 
den. 

Die in Laufrichtung L' des Randstreifens 24 vorangehende Duseneinheit 
13 umfafit wenigstens eine Treibstrahldiise 13', deren Strahlrichtung be- 
20 ziiglich der Bahnlaufrichtung L um einen Winkel <xi nach aufien geneigt 
ist. Dieser Winkel <xi kann insbesondere in einem Bereich von etwa 5 bis 
etwa 60°, vorzugsweise in einem Bereich von etwa 25 bis etwa 35° liegen. 

Die in Laufrichtung V des Randstreifens 24 nachfolgende Duseneinheit 15 
25 umfafit wenigstens eine Treibstrahldiise 15 1 , deren Strahlrichtung bezug- 
lich der Bahnlaufrichtung L um einen Winkel <X2 nach aufien geneigt ist, 
der vorzugsweise grofier als der entsprechende Neigungswinkel ai wenig- 
stens einer der vorangehenden Treibstrahldusen 13' ist. 




Dem Trockenzylinder 44 ist vorzugsweise ein oszillierender Schaber 21 
zugeordnet, urn die Materialbahn 10 von der Oberflache dieses Zylinders 
abzuschaben. In der Figur 1 ist zudem auch der zugeordnete Schaberbal- 
ken 34 zu erkennen, 

5 

Beim Trennen und Uberfuhren kann beispielsweise wie folgt vorgegangen 
werden: 

die Trennelemente 20, 22 befinden sich in Schneidposition 
10 - Aktivieren der Straffeinrichtung 16 im Bereich des Laufweges des 
Randstreifens 24 

Heraustrennen bzw. Schneiden des Randstreifens 24 mit dem dem 
betreffenden Bahnrand 32 am nachsten gelegenen ersten Trennele- 
ment 20 

15 - Straffen, d.h. Ziehen des Randstreifens 24 mittels der Straffein- 
richtung 16 

Ablenken des Randstreifens 24 nach aufien 
Abfuhren des Randstreifens 24 in den Pulper 30 
Heraustrennen bzw. Schneiden des Uberfuhrstreifens 26 mit dem 
20 zweiten Trennelement 22 

Uberfuhren des Streifens 26 

Nach dem Uberfuhren wird der Streifen 26 durch Vergrofiern des gegen- 
seitigen Abstandes der beiden Trennelemente 20, 22 auf die voile Bahn- 
25 breite vergrofiert. Dabei werden die Trennelemente 20 und 22 in entge- 
gengesetzter Richtung bis zu dem jeweiligen aufiersten Bahnrand verfah- 
ren. Danach werden sie abgeschaltet, und die Straffeinrichtung 16 wird 
deaktiviert. 
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Bezugsze ichenliste 

Materialbahn, Papier- oder Kartonbahn 
Leitflache 

vorangehende Maschinensektion, Trocken- oder 

Vortrockenpartie 

Diiseneinheit 

Treibstrahldusen 

Leitvorrichtung 

Diiseneinheit 

Treibstrahldusen 

Straffeinrichtung 

verschwenkbare Fuhrungsplatte (flip tray) 

Papiermaschine 

Schwenkachse 

erstes Trennelement 

Schaber 

zweites Trennelement 

Randstreifen 

Uberfuhrstreifen 

Restbahn 

Pulper 

Bahnrand 

Schaberbalken ■ 

Trockenzylinder 

Winkel 

Winkel 

maximal seitliche Auslenkung 
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Schutzanspriiche 



1. . Vorrichtung zum Uberfuhren einer flexiblen Materialbahn (10), ins- 

besondere Papier- oder Kartonbahn, von einer vorangehenden (12) 
zu wenigstens einer nachfolgenden Sektion einer der Herstellung 
und/oder Behandlung der Materialbahn (10) dienenden Maschine 
(18), insbesondere Papiermaschine, bei der die Materialbahn (10) 
mittels zweier Trennelemente (20, 22) in einen sich in Bahnlauf- 
richtung (L) erstreckenden Randstreifen (24), einen daran angren- 
zenden Oberfuhrstreifen (26) sowie die an diesen Uberfuhrstreifen 
(26) angrenzende Restbahn (28) zerteilbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS eine Leitvorrichtung (14) vorgesehen ist, um den Randstreifen 
(24) allgemein quer zur Bahnlaufrichtung (L) seitlich vom Uberfuhr- 
streifen (26) weg auszulenken, und daS eine Straffeinrichtung (16) 
vorgesehen ist, um den Randstreifen (24) gleichzeitig zu straffen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Leitvorrichtung (14) eine Leitflache (11) besitzt, die in Lauf- 
richtung (L') des Randstreifens (24) betrachtet von einer flachen 
Ebene am Beginn (B) im Bereich der Aufnahme des Randstreifens 



des Randstreifens (24) hintereinander liegende Duseneinheiten (13, 
15) mit jeweils wenigstens einer Treibstrahlduse (13', 15') umfaSt. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi wenigstens eine in Laufrichtung (L') des Randstreifens (24) vor- 
angehende Treibstrahlduse (13') vorgesehen ist, deren Strahlrich- 
tung bezuglich der Bahnlaufrichtung (L) um einen Winkel {a i) nach 
au£en geneigt ist, der in einem Bereich von etwa 5 bis etwa 60°, 
vorzugsweise in einem Bereich von etwa 25 bis etwa 35°, liegt. 

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi wenigstens eine in Laufrichtung (L') des Randstreifens (24) 
nachfolgende Treibstrahlduse (15') vorgesehen ist, deren Strahl- 
richtung bezuglich der Bahnlaufrichtung (L) um einen Winkel {a 2) 
nach auSen geneigt ist, der groSer ist als der entsprechende Nei- 
gungswinkel (a 1) wenigstens einer vorangehenden Treibstrahlduse 
(13'). 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS Leitvorrichtung (14) so ausgefuhrt ist, dafi die maximale seitli- 
che Auslenkung (Ax) des Randstreifens (24) grower als etwa 20 mm, 
insbesondere groSer als etwa 50 mm, und vorzugsweise groSer als 
etwa 100 mm ist. 



Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der letzten Baueinheit, insbesondere Trockenzylinder (44), der 
vorangehenden Maschinensektion (12) ein Schaber (21) zugeordnet 
ist, urn die Materialbahn (10) abzuschaben. 



